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1.  ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ



Преддипломная практика является первым этапом процесса дипломирования, так как в ходе нее начинается разработка вопросов, поставленных в теме дипломного проекта. 


Целью практики является:

- подробное изучение объекта дипломного проектирования, подготовка теоретических и практических знаний по данным вопросам, 
сбор основных материалов для выполнения дипломного проекта.


Задачи практики:

- детальное изучение работы каждого производственного участка цеха;                                                       

- исследование технологических процессов;

- изучение работы механического оборудования, его вспомогательных частей, механизмов и приспособлений;

- исследование организации функционирования (протекания) производствен-ного процесса, то есть организации материальных потоков по ходу производственного процесса;

- анализ организации оперативного регулирования материальных потоков с учетом работы основного и вспомогательного оборудования;

- анализ контроля качества металла;

- изучение технических средств осуществления информационных связей между участками и службами цеха;

- изучение планирования и организации проведения всех видов ремонтов оборудования, организации проведения перевалок валков;

- изучение механизированных, автоматизированных, машинно-ручных и ручных производственных операций, определение их элементов и микроэлементов;

- изучение техники безопасности;

- анализ степени автоматизации технологических процессов, изучение функций контрольно-измерительных приборов;

- анализ продукции в цехе (ГОСТы и ТУ);

- анализ основных технико-экономических показателей цеха;

- изучение достижений научно-технического прогресса в исследуемой области;

- ознакомление с перспективами развития техники и технологии в цехе.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРАКТИКИ



Перед началом практики студент должен получить задание по теме дипломного проекта и по отдельным его разделам, которое должно учитывать особенности темы проекта. Руководитель дипломного проекта в задании уточняет общую программу преддипломной практики.


Вопросы оформления документов для прохождения практики решаются на кафедре ОМД и в учебном отделе университета.

Регистрация прибытия и убытия студента, решение организационных вопросов на месте прохождения практики, а также назначение руководителя практики от предприятия осуществляется в отделах, занимающихся вопросами студенческой практики на этом предприятии.

Укрупненный порядок прохождения преддипломной практики представлен в таблице 1.

Таблица 1 – Последовательность прохождения преддипломной практики

	Перечень пунктов
	Ответственный
	Сроки

	1. Выдача задания на дипломный проект
	Руководитель практики
	До начала практики

	2. Выдача задания по разделам проекта:

· нагревательные устройства;

· организационно-экономическая часть;

· охрана труда и ТБ


	Консультанты по разделам:

· кафедра теплофизики;

· кафедра экономики и менеджмента;

· кафедра экологии и БЖД
	До начала практики

	3. Выдача документов на практику
	Кафедра ОМД,

Учебный отдел 

(зав. практикой)
	До начала практики

	4. Прием документов на предприятии.

    Назначение руководителей от  

    предприятия
	Отдел техническ. обучения (ОТО),

Студент 
	Начало практики

	5. Сбор материалов и консультации
	Студент,

Руководитель практики
	Весь срок практики

	6. Подготовка отчета
	Студент
	Весь срок практики

	7. Защита отчета на кафедре ОМД
	Студент
	В течение одной недели после окончания практики


Практика должна быть организована из расчета каждодневной трехчасовой загрузки студента (кроме субботы и воскресенья) в течение четырех недель. Объектом практики для студента является один из прокатных или сталепрокатных цехов металлургических предприятий. Примерный график практики представлен в таблице 2.


Таблица 2 – График прохождения преддипломной практики

	Перечень выполняемых разделов (пунктов)
	Наименование отделов, служб, специалистов
	Количество

	
	
	дней
	часов

	1.Оформление документов на практику:

- общий инструктаж по технике безопасности, оформление пропуска;

- оформление направления в цех и получение разрешения на прохождение практики в цехе, назначение руководителя практики от предприятия.
	- ОТО предприятия;

- контора цеха,

начальник цеха.
	1
	3

	2. Сбор чертежей, схем, инструктивных и методических материалов, связанных с технологическим процессом в цехе (с техникой, технологией, механизацией и автоматизацией).
	Руководитель прак-тики в цехе, техни-ческий отдел цеха, старший мастер ста-на, отдел техничес-кого контроля (ОТК), механик цеха.
	1
	3 

	3.Проведение визуальных и хронометра-жных наблюдений за работой основного и вспомогательного оборудования, за продвижением металла на каждом участке цеха с целью:

- выбора «фиксажных точек» начала и окончания операций и тактов работы оборудования;

- определения элементов и микроэле-ментов, входящих в состав каждой операции, каждого такта с учетом параллельности осуществления неко-торых их элементов;

- изучения механизма задачи металла в оборудование для обработки, изучения технологии обработки металла (с уче-том работы оборудования), изучения механизма выдачи обработанного металла из оборудования;

- определения времени скрытых просто-ев (пауз задержек) и выявления причин их возникновения в тактах работы основ-ного и вспомогательного оборудования;

- изучения влияния человеческого фак-тора при организации и управлении производственными процессами.
	Посты управления операторов на каждом участке цеха.

Диспетчерская служба цеха.
	3
	 9


Продолжение таблицы 2

	Перечень выполняемых разделов (пунктов)
	Наименование отделов, служб, специалистов
	Количество

	
	
	дней
	часов

	4.Проведение анкетного опроса по поводу имеющихся в цехе «узких мест», технологических нарушений (отклонений), сбоев в работе оборудования, его механизмов и приспособлений.
	Операторы постов управления, рабочие-вальцовщики, масте-ра участков цеха, старший мастер ста-на, механик цеха, тех-ническое бюро цеха.
	1
	3

	5.Анализ проведенных в цехе за по-следние годы реконструкций и модер-низаций в период капитальных и теку-щих ремонтов, изучение перспектив развития цеха в технических и технологических решениях.
	Старший мастер цеха, техническое бюро цеха, руководитель практики в цехе.
	1
	3

	6.Сбор технико-экономических показа-телей работы цеха.
	Экономист цеха, тех-ническое бюро цеха, планово-распредели-тельное бюро (ПРБ), бюро организации труда (БОТ), бюро нормирования труда, бухгалтер.
	2
	 6

	7.Сбор материалов по ТБ, экологии и охране труда.
	Техническое бюро
	1
	3

	8.Консультации на кафедре.

Текущий отчет о проделанной работе.
	Руководитель практи-ки, руководитель дип-ломного проекта, кон-сультанты по разделам дипломного проекта.
	2
	 6

	9.Работа со специальной литературой.
	Библиотека СибГИУ, патентный отдел СибГИУ, читальный зал НТБ НкМК, кафедра ОМД.
	2
	 6

	10.Оформление и подпись отчета по преддипломной практике.
	Руководитель практи-ки в цехе, ОТО пред-приятия, консультант с кафедры ЭиМ, ру-ководитель практики от кафедры ОМД.
	3
	 9

	Итого рабочих
	20
	 60


3.  РУКОВОДСТВО ПРАКТИКОЙ

Руководство практикой осуществляют два руководителя: представитель ВУЗа (преподаватель кафедры ОМД) и представитель от предприятия (цеха) - начальник участка (старший мастер, технолог).

Руководитель практики от ВУЗа (кафедры ОМД) перед началом практики проводит собрание со студентами, на котором, в соответствии с программой преддипломной практики, дает студентам общие рекомендации о порядке прохождения практики, конкретизирует по датам график прохождения практики на основе планируемого баланса времени по учебному плану, сообщает контрольные даты проверки соответствия фактического выполнения  практики выданному плану, уточняет время защиты отчета. 

Руководитель практики от ВУЗа еженедельно контролирует процесс прохождения преддипломной практики студентом, принимает меры по обеспечению условий для ее выполнения, консультирует, проверяет текстовый материал отчета, таблицы, графики, схемы, наличие чертежей и другой производственно-технической документации. 

По окончании практики руководитель от ВУЗа принимает отчет и выставляет итоговую оценку по практике.

Руководитель практики от предприятия (прокатного цеха) знакомится с программой практики, проводит индивидуальный инструктаж по технике безопасности, знакомит студента с правилами внутреннего распорядка, порядком получения материалов и документов, уточняет особенности посещения различных объектов цеха: режим работы цеха, дни и часы остановки стана на плановые текущие ремонты, дни и часы посещения отделов и служб для сбора статистических данных. 

Руководитель практики от предприятия содействует в получении необходимых материалов соответственно программе практики и заданию на дипломный проект (инструкций, схем, чертежей). Проводит экскурсию по всем производственным участкам цеха, знакомит на постах управления с технологией производства, работой агрегатов, механизмов и приспособлений, с технологией производства, с методами и принципами организации и управления потоками металла, с работой операторов на постах управления, знакомит с работой диспетчерской службы цеха (стана).

Руководитель информирует студента о состоянии технического, технологического и организационного уровня производства в цехе в настоящее время, о проведенных ранее в цехе реконструкциях,  модернизациях и влиянии их на эффективность работы цеха. Знакомит с перспективами развития цеха в техническом перевооружении, в области новых технологий, новых видов продукции.

Руководитель практики от предприятия контролирует ежедневно (согласно план-графика) присутствие студента в цехе, проверяет активность в сборе материалов, консультирует, обеспечивает студенту проведение хронометражных наблюдений (на постах управления) за работой основного и вспомогательного оборудования (от склада заготовок до склада готовой продукции включительно).

В завершении практики руководитель от предприятия дает письменный отзыв о прохождении практики студентом. 

4. ОБЯЗАННОСТИ СТУДЕНТА НА ПРАКТИКЕ

Студент в период прохождения практики обязан:

- прибыть на практику, выполнять ежедневно график прохождения практики и закончить практику точно в срок, согласно учебному плану;

- являться на предприятие (в цех) четыре дня в неделю в течение четырех недель;

- один раз в неделю являться на кафедру ОМД для консультаций и еженедельного отчета о проделанной работе, а также в библиотеку, патентный отдел; 

- изучить и строго соблюдать правила техники безопасности;

- вести дневник практики, где записывать информацию, полученную при личных наблюдениях за работой оборудования и из бесед с руководителем практики, мастерами, рабочими, операторами постов управления;

- рационально использовать время для изучения работы каждого участка, отделения и всего производственного процесса, для сбора инструктивных материалов (технической и технологической документации), а также статистических данных (технико-экономических показателей и других характеристик);

- провести анкетный опрос о перспективах развития техники, технологии, автоматизации, организации производства, труда и управления в цехе (мастеров участков, старшего мастера стана, механика цеха, технолога в техническом бюро и др.), выяснить имеющиеся недостатки в работе оборудования и возможные пути их устранения;

- провести на всех постах управления визуальные и хронометражные наблюдения за работой основного и вспомогательного оборудования, за продвижением металла (слитков, заготовок, раскатов, порезов, штанг) с целью получения фактической длительности операций для разработки нормативов времени и выявления величины и причин скрытых простоев (мелких задержек, пауз) для определения нормативных коэффициентов использования оборудования;

- представить руководителям и консультантам практики письменный отчет о выполнении всех заданий по программе практики;

- защитить отчет перед руководителем практики от ВУЗа (с выставлением дифференцированной оценки).

5. СТРУКТУРА ПРАКТИКИ

В период прохождения преддипломной практики студент должен изучить, описать и проанализировать в отчете по практике следующие  разделы:

* общая часть (краткая характеристика цеха);

* техническая часть (конструкционные особенности механического оборудования);

* технологическая часть (характеристика металла, слитка, заготовки, готовой продукции; технологические режимы процесса обработки металла);

* организационная часть (характеристика технологических маршрутов и существующая организация материальных потоков);

* автоматизация управления процессом;

* охрана труда и окружающей среды;

* экономическая часть (основные технико-экономические показатели работы цеха).

Подробный перечень разделов и пунктов отчета по преддипломной практике приведен в ПРИЛОЖЕНИИ А.

5.1  Общая часть

Общая часть отчета по практике включает в себя:

( Краткую характеристику цеха: ввод в эксплуатацию, проектная мощность, назначение. Характеристики исходной заготовки (размеры, масса) и готовой продукции (профили, размеры).  Перечень прокатываемых марок сталей (с указанием групповой классификации по маркам) ГОСТы и ТУ. 

( Особенности данного цеха, тип стана (непрерывный, полунепрерывный, линейный, зигзагообразный и др.), вид работы стана: последовательно в одну, параллельно в две-четыре заготовки или технологические линии (нитки).

( Общую характеристику прокатного стана в зависимости от назначения: станы для производства полупродукта (блюминги, слябинги, непрерывные заготовочные) и станы для производства готового проката (сортовые, листовые, трубные, рельсобалочные и др.).

( Этапы развития цеха (основные реконструкции, модернизации, цель и год их проведения).

( Анализ профильного и марочного сортамента цеха (таблицы 3, 4), примеры графиков и диаграмм (рисунки 1, 2).

Таблица 3 – Структура профильного сортамента прокатного цеха

	Наименование

профилей
	Фактическое производство за год

	
	

	
	т
	%

	1. Круги
	
	

	2. Уголки
	
	

	3………..
	
	

	4………..
	
	

	Итого
	
[image: image1.wmf]å

ВП
	100


Таблица 4 – Структура марочного сортамента прокатного цеха

	Наименование групп 

марок сталей
	Фактическое производство за год

	
	

	
	т
	%

	1. Конструкционные

    углеродистые

   - обыкновенного качества
	
	

	   - качественные
	
	

	2. Конструкционные

    - низколегированные
	
	

	    - легированные
	
	

	3. Инструментальные
	
	

	Итого
	
[image: image2.wmf]å

ВП
	100


( Словесный анализ структуры сортамента,

( Характеристику участков цеха (таблица 5).

[image: image3.wmf]Рисунок 1- График профильного сортамента
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Профильный или размерный сортамент проката охватывает заготовки всех видов: листы, сортовые и фасонные профили, периодические профили и специальные виды проката (ПРИЛОЖЕНИЕ Б, таблица Б.1). В зависимости от  назначения к сортовым относятся профили с простой геометрической формой: круги, квадраты, полосы, штрипсы и др.  К фасонным профилям относятся уголки, балки, швеллеры (общего назначения), рельсы железнодорожные и трамвайные, профили зет, тавровый, башмачный и другие профили отраслевого назначения.

Марочный сортамент, в зависимости от химического состава, охватывает стали углеродистые (таблица Б.2), легированные и сплавы (таблица Б.3).

Углеродистая сталь подразделяется:

а) по качеству – на сталь обыкновенного качества и качественную;

б) по назначению – на конструкционные и инструментальные стали;

в) по содержанию углерода– на низко-, средне- и высокоуглеродистую сталь.

Легированная сталь подразделяется в зависимости от легирующего компонента:

а) по химическому составу – на хромистую, марганцовистую, кремнистую, хромоникелевую и др.;

б) по назначению – на конструкционные, инструментальные стали и сплавы с особыми свойствами;

в) по содержанию легирующих компонентов – на низко-, средне- и высоколегированные;

г) по способу производства – на мартеновскую, конверторную и электросталь.

Таблица 5 – Характеристика участков цеха

	Наименование

отделений (участков)
	Назначение отделений (участков)
	Основное и вспомогательное оборудование

	
	
	наименование
	количество

	1.Участок    

   нагрева
	Нагрев металла до температуры прокатки
	Печь методическая трехзонная толкательная
	            3

	2. ………
	…………….
	………………
	………………


5.2 Техническая часть

Весь комплекс оборудования в прокатном цехе подразделяется на основное, относящееся непосредственно к деформации металла (собственно стан, включающий рабочие клети) и вспомогательное, предназначенное для подготовки к технологическому процессу обработки металла после деформации (нагревательные устройства, ножницы, правильные машины, наматывающие устройства и др.) и для обеспечения перемещения исходных материалов, полуфабрикатов и готовых изделий (рольганги, транспортеры, шлепперы, электромостовые краны, конвейеры, передаточные тележки и пр.). Перечень основного и вспомогательного оборудования в цехе по участкам и отделениям приводится в таблице 5, а характеристика параметров оборудования приводится в табличной форме в ПРИЛОЖЕНИИ В.

Техническая часть отчета включает в себя характеристики основного и вспомогательного оборудования:

- механического и электрического оборудования прокатных клетей (число клетей, диаметр валков, мощность двигателя), состав и назначение механизмов, особенности конструкции (схематическое изображение), их преимущества и недостатки для данного цеха;

- валков, их стойкости, организации смены.                                                                                                

- анализ конструкции вспомогательного оборудования, преимущества и недостатки для данного цеха.

5.3 Технология производства прокатной продукции

Технология подготовки исходных заготовок к нагреву или волочению: требования к качеству поверхности, причины возникновения и способы устранения дефектов.

Технология нагрева металла перед прокаткой. Зависимость темпера-уры от марок стали. Режимы нагрева. Структурные изменения металла, причины и методы их устранения при нагреве. Дефекты нагрева: пережог и перегрев металла, причины их возникновения и методы их устранения. Характеристика температурного режима по зонам печи или ступенчатый режим в нагревательной ячейке (колодце). Характеристика топлива, способы подачи топлива к нагревательным устройствам

Технология прокатки: режимы деформации, скоростные условия. Обзор обжатий или калибровки прокатываемых профилей. Анализ обжатий или калибровки расчетного профиля, ее преимущества, недостатки, пути устранения, целесообразность существующего распределения калибров на валках, износ валков в калибре. Основное условие непрерывного процесса прокатки металла, проходящего через любую клеть стана. Температурный режим прокатки. 

Технология охлаждения металла: температурный режим приходящего и уходящего металла, способы ускоренного охлаждения сортового и фасонного проката. Охлаждение флокеночувствительных марок стали.

Технология порезки раската: способы порезки металла (в горячем или холодном состоянии). Раскрой металла под порезку (мерные, кратные и нормальные длины), допуск по длине, допустимая косина реза. 

Технология правки сортового и листового проката.

Технология термической обработки проката (цель и способы).

Организация контроля качества готового проката по ходу технологического процесса. Классификация брака по металлу и прокату. Анализ причин возникновения и пути ликвидации различных видов брака.

5.4 Существующая организация

производственного процесса в цехе

Дать характеристику входящего материального потока в цех (откуда поступает металл, в каком виде и состоянии). Описание существующей в цехе организации материальных потоков по технологическим маршрутам в зависимости от сортамента продукции, начиная от поступления металла на первую стадию производства (склад заготовок) и заканчивая последней стадией (поступление изделий на склад готовой продукции и до отгрузки его потребителям). Составление схемы материальных потоков и схемы последовательности производственных операций (с указанием элементов и микроэлементов каждой операции).

5.5 Автоматизация технологического процесса

Дается обзор существующих систем автоматизации управления технологическими процессами в цехе. Приводится подробное описание одной из схем автоматизации и ее работы.

5.6 Охрана труда

Привести общие положения безопасности труда в цехе и конкретно вальцовщиков прокатных станов. Изложить экологические проблемы, связанные с работой оборудования прокатного цеха и влияния его на окружающую среду.

5.7 Экономическая часть

Составляется таблица основных технико-экономических показателей работы прокатного цеха (таблица 6). Проводится анализ структуры текущих простоев по группам причин (таблица 7), приводится пример расчета заработной платы рабочего за месяц с указанием системы и формы оплаты труда.

Перечень материалов, необходимых для выполнения экономической части отчета, приведены в ПРИЛОЖЕНИИ Г.

Таблица 6 – Основные технико-экономические показатели работы 

           прокатного цеха

	Наименование показателей
	Единицы измерения 
	Фактические значения за год

	 1. Выпуск продукции
	т
	

	 2. Товарная продукция
	т
	

	 3. Календарное время
	сут.
	

	
	ч
	

	 4. Капитальный ремонт
	сут.
	

	
	ч
	

	 5. Планово-предупредительные  

     ремонты
	сут.
	

	
	ч
	

	 6. Номинальное время
	ч
	

	 7. Текущие простои
     к номинальному времени
	ч
	

	
	%
	

	 8. Фактическое время работы
	ч
	

	 9. Коэффициент экстенсивной 

     загрузки стана
	-
	

	10. Часовая производительность 

      стана (цеха)
	т/ч
	


Продолжение таблицы 6

	Наименование показателей
	Единицы измерения 
	Фактические значения за год

	11. Численность: 

              -работающих

              -рабочих
	чел.
	

	
	чел.
	

	12. Производительность труда:

              -работающего
              -рабочего
	т/чел.
	

	
	т/чел.
	

	13. Стоимость основных фондов
	тыс. руб.
	

	14. Фондовооруженность труда

              -работающего
              -рабочего
	тыс.руб./ чел.
	

	
	тыс.руб./ чел.
	

	15. Фондоотдача
	т/тыс. руб.
	

	16. Фондоемкость
	тыс. руб./ т
	

	17. Расходный коэффициент 

      металла
	т/т
	

	18. Расходы по переделу
	руб./т
	

	19. Производственная 

      себестоимость
	руб./т
	

	20. Полная себестоимость
	руб./т
	

	21. Цена оптовая товарной 

      продукции
	руб./ т
	

	22. Реализованная продукция
	млн. руб.
	

	23. Коэффициент оборачиваемости 

      (скорость оборота) оборотных 

      средств
	об/год
	

	24. Коэффициент загрузки средств 

      в обороте
	1/год
	

	25. Длительность одного оборота 

     оборотных средств
	дни
	

	26. Прибыль:

       - валовая

       - нераспределенная (чистая)
	млн. руб.
	

	
	млн. руб.
	

	27. Рентабельность:

            - продукции

            - производственных фондов 
	%
	

	
	%
	


Таблица 7 – Текущие простои цеха по причинам

	Причины простоев
	Фактические значения

	
	ч
	%

	1. Технические:

     ( ……………………………….

     ( ……………………………….
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Ò

t


	

	2. Технологические:

     ( ……………………………….

     ( ……………………………….
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TX

t


	

	3. Организационные:

     ( ……………………………….

     ( ……………………………….
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t


	

	4. Независящие от цеха

     ( ……………………………….

     ( ……………………………….
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t


	

	Итого текущих простоев:
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6. ТРЕБОВАНИЯ К ОТЧЕТУ ПО ПРАКТИКЕ

Отчет составляется студентом в течение всего периода практики и должен быть завершен к моменту ее окончания. Отчет по практике должен быть подписан руководителем практики от предприятия (цеха), который дает письменный отзыв с оценкой работы студента во время практики и завизирован в ОТО предприятия. Затем, организационную и экономическую части отчета необходимо подписать у преподавателя кафедры "Экономики и менеджмента", после чего, готовый отчет сдается на проверку руководителю практики от кафедры ОМД, назначается дата и производится защита отчета на кафедре.

Оформление отчета осуществляется в строгом соответствии с общими положениями, изложенными в стандарте предприятия.

При написании отчета по практики рекомендуется пользоваться специальной литературой и учебными пособиями, а также технологическими инструкциями и другой технической документацией цеха.

6.1 Оформление отчета

Общие требования к оформлению отчета – четкость и логичная последовательность изложения материала;  краткость и точность формулировок, исключающих возможность неоднозначного толкования; конкретность изложения результатов работы; обособленность рекомендаций и предложений.

Абзацы в тексте начинают отступом 5 – 7 мм.

Разделы курсовой работы должны иметь порядковые номера, обозначенные арабскими цифрами и записанные с абзацного отступа.

Подразделы должны иметь нумерацию в пределах каждого раздела. Номер подраздела состоит из номеров раздела и подраздела, разделенных точкой. В конце номера подраздела точка не ставится. Разделы, подразделы должны иметь заголовки. Заголовки следует выполнять с прописной буквы без точки в конце, не подчеркивая. Перенос слов в заголовках не допускается. Расстояние между заголовком и текстом должно быть не менее 15 мм, а между заголовками раздела и подраздела – 8 мм.

Нумерация страниц курсовой работы должна быть сквозная, начиная с титульного листа. Номер страниц проставляется арабскими цифрами вверху в середине страницы, начиная с листа аннотации. На титульном листе номер страницы не проставляется.

Текст курсовой работы излагается кратко, четко и должен быть грамотно написан. В тексте формулы необходимо выделять, оставляя сверху и снизу не менее одной свободной строки. Формулы должны нумероваться сквозной нумерацией арабскими цифрами справа в круглых скобках. Ссылки в тексте на номера формул приводятся так: … по формуле (1). Если в формуле имеется длинная разделительная черта, то при рукописном способе она должна быть выполнена строго по линейке.

Курсовая работа пишется от руки черной шариковой ручкой на листах писчей бумаги формата А4 (210(297 мм). Допускается представление работы в отпечатанном виде (номер шрифта 12 или 14). Текст на странице не должен выходить за следующие границы: сверху, снизу, справа – 15 мм, слева 25 мм.

Оформление титульного листа отчета по преддипломной практике в ПРИЛОЖЕНИИ Д.

Структура дипломного проекта приведена в ПРИЛОЖЕНИИ Е.
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                                         ПРИЛОЖЕНИЕ А

СТРУКТУРА ОТЧЕТА ПО ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКЕ

Титульный лист

Задание на дипломный проект

Аннотация

Содержание

ВВЕДЕНИЕ

1. Краткая характеристика цеха

2. Состав и назначение оборудования в цехе

3. Технология производства прокатной продукции

4. Существующая организация производственного процесса в цехе

5. Автоматизация технологического процесса

6. Охрана труда

7. Технико-экономические показатели работы цеха

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

СПИСОК РЕКОМЕНДУЕМЫХ ИСТОЧНИКОВ

ПРИЛОЖЕНИЯ

-    Анализ себестоимости продукции 

· Технический отчет

  ПРИЛОЖЕНИЕ Б   

При анализе сортамента проката различают профильный и марочный сортамент, так как заказ на предприятие поступает на профиль из определенной марки стали.

Профильный или размерный сортамент проката охватывает заготовки всех видов, листы, сортовые и фасонные профили, периодические профили и специальные (прочие) виды проката (таблица Б.1).

В зависимости от химического состава различают стали углеродистые (таблица Б.2), легированные и сплавы (таблица Б.3).

Углеродистая сталь подразделяется по качеству - на сталь обыкновенного качества и качественную, по назначению - на конструкционные и инструментальные стали, по содержанию углерода - на низко-, средне- и высокоуглеродистую сталь.

Легированные стали, в зависимости от легирующего компонента, по химическому составу подразделяют на хромистую, марганцовистую, кремнистую, хромоникелевую и др., по назначению - на конструкционные, инструментальные стали и сплавы с особыми свойствами, по содержанию легирующих компонентов - на низко-, средне- и высоколегированные, по способу производства -  на мартеновскую, конверторную и электросталь.
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Таблица Б.2 – Классификация по маркам сталей
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Таблица Б.3 – Марочный сортамент
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ПРИЛОЖЕНИЕ В   

Таблица В.1 – Техническая характеристика основного и вспомогательного оборудования

	Наименование

оборудования
	Характеристика основного и вспомогательного оборудования

	1.    У ч а с т о к       н а г р е в а

	…………………………..

…………………………..

…………………………..


	……………………………………………………….

……………………………………………………….

……………………………………………………….



	2.    У ч а с т о к       п р о к а т к и

	…………………………….

…………………………….

…………………………….


	……………………………………………………….

……………………………………………………….

……………………………………………………….



	3.    …………………………………

	…………………………….

…………………………….

…………………………….


	……………………………………………………….

……………………………………………………….

……………………………………………………….




                                  ПРИЛОЖЕНИЕ Г     

Материалы, необходимые для выполнения экономической части отчета по практике и дипломного проекта собираются студентом в отделах конторы цеха в период прохождения преддипломной практики.

Перечень фактических технико-экономических показателей за год (или месяц) по специалистам цеха:

Экономист цеха:

1. "Анализ себестоимости продукции цеха".

2. " Условно постоянные расходы" по статьям себестоимости (в %-тах).

3. "Технический отчет цеха".

4. Коэффициент трудности по сортаменту продукции.

Нормировщик цеха:

1. Положение о заработной плате рабочих (система оплаты труда, разряды, тарифные ставки), взять пример расчета заработной платы любого рабочего по расчетному листу за 1 месяц.

2. Численность работающих (всего персонала) по категориям (руководители, специалисты, рабочие, служащие).

Бухгалтер цеха:

1. Стоимость основных фондов цеха (на 01.01... года).

2. Стоимость оборотных средств (остаток на 01.01... года).
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ПРИЛОЖЕНИЕ Е

СТРУКТУРА ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА

Титульный лист

Задание на дипломный проект

Аннотация (на русском и иностранном языках)

Содержание

ВВЕДЕНИЕ

 1. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

     1.1 Краткая характеристика цеха

1.2 Состав и назначение оборудования в цехе

1.3 Технология производства прокатной продукции        

1.4 Исследование существующей организации производственного 

  процесса в цехе

2. СПЕЦИАЛЬНАЯ ЧАСТЬ

2.1 Расчет калибровки

2.1.1 ………

2.1.2 ………

2.2  Расчет энергосиловых параметров прокатки

2.2.1 ………

2.2.2 ………

2.3  Расчет на прочность элементов клетей

2.3.1 ………

2.3.2 ………

3. РАСЧЕТ НАГРЕВАТЕЛЬНОГО УСТРОЙСТВА

   3.1. …

   ………

4. АВТОМАТИЗАЦИЯ

   4.1. …

   ………

5. ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

   5.1. …

   ………

6. ОХРАНА ТРУДА

7. ЭКОЛОГИЯ

8. ЧРЕЗВЫЧАЙНЫЕ СИТУАЦИИ       

9. ПАТЕНТНЫЙ ПОИСК

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧНИКОВ
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Графическая часть дипломного проекта (не менее шести листов, в том числе обязательно: план цеха с материальными потоками; таблица «Технико-экономические показатели цеха»)
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